
镜头总组布局方案



俯视布局CAD



三维简介

移动式组装平台：直线电机驱动，从左往右移动，4轴机械手完成光阑、镜筒、镜座、聚焦筒、光圈环、光圈调节环
的上料。由同轴分布的三个手爪进行组装和配合锁付、涂油的角度调节工序。可完成一字螺丝视觉取料、锁付、十字螺
丝锁付、阻尼油涂刷、螺丝点胶、视觉对孔等工艺。工位独立，可兼容多种物料不同工序穿插。NG统一下料。
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三维简介-机器人移动平台
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三维简介-伺服锁付及涂油
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三维简介-接口环上下料组件
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工艺流程

光阑上料 镜筒上料 镜座上料 调焦筒上料 光圈环上料 接口环上下料
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移动式组装平台

镜筒

中间固定
V型夹爪

光阑

三爪内撑夹指

右旋转夹爪
（附轴向移动轴）

左旋转夹爪
（附轴向移动轴）



移动式组装平台

镜筒 光圈 光圈压板

三爪卡盘内撑式定位光阑及镜筒，将光阑安装至指定深度，同
时将光圈调节板顶住。

防滑凸台光阑组装
光阑压紧与调姿



移动式组装平台

视觉对孔 螺丝锁付



阻尼油涂刷工艺

聚焦筒刷油 镜座刷油 光圈环刷油

毛毡轮

定量供油孔



CCD视觉检测及定位

光阑取料

镜筒取料

光阑顶丝取料

镜座取料

调焦环取料

光圈环取料 光圈调节环取料 接口环取料

顶丝孔定位

套环螺丝取料
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光阑调节槽检测
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长螺丝孔定位
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螺纹孔定位

孔重合检测及
定位



上料方式
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光阑料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸320×320mm
每盘64个
换料频率64min

32
0

镜筒料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸410×320mm
每盘60个
换料频率60min

410

镜座料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸410×320mm
每盘60个
换料频率60min

410

32
0

聚焦筒料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸320×250mm
每盘63个
换料频率63min

32
0

250



上料方式
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光圈环料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸320×300mm
每盘63个
换料频率63min

32
0

接口环料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸320×300mm
每盘64个
换料频率64min

300

镜座料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸320×140mm
每盘60个
换料频率60min

320

14
0



上料方式
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0

光阑顶丝，套环螺丝，十字长螺丝
料盘上料，人工摆盘
料盘尺寸130×130mm
每盘120个
换料频率120min

十字螺丝供料器上料尺寸
换料频率1天



伺服电批

螺丝吸嘴

测高传感器

螺丝批头

名称 参数

适用螺丝 M1.2-M3

螺丝供料器 预留吸附式2组位置

扭矩控制
±5%目标扭力精度范

围

 分段拧紧 多段速精准控制

参数设置/
监控

扭矩、转速、圈数、
高度等

数据导出 支持上传MES

安全监控
浮锁、滑牙、超高等

异常报警




